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(54) Tragermaterialbahn, aul der beidseitig selbstklebend ausgeriistete Klebebandschnitte 
angeordnet sind, sowie die Verwendung dieser in einem Handetikettiergerat 



(57) Tragermaterialbahn, auf der beidseitig selbst- 
klebend ausgeriisteten Klebebandabschnitte angeord- 
net sind, wobei auf dieTragermaterialbahn beidseitig ei- 



ne antiadhasive Beschichtung aufgebracht ist und wo- 
bei sich die beiden antiadhasiven Beschichtungen im 
Abweisungsgrad zur Klebemasse der Klebebandab- 
schnitte unterscheiden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tragermaterialbahn, 
auf der beidseitig selbstklebend ausgerustete Klebe- 
bandabschnitte angeordnet sind, sowie die Verwen- 
dung dieser in einem Handetikettiergerat. 
[0002] Teile, welche durch ein doppelseitiges Klebe- 
band befestigt werden sollen (zum Beispiel Flachband- 
kabel, Displays, Kartonagen) werden sehr oft vorab 
komplett selbstklebend ausgeriistet. Dies ist mit sehr 
viel Materialverbrauch verbunden, und sowohl die kan- 
tengleiche Ausrustung von Teilen mit einem Klebeband, 
als auch das notwendige Abziehen der Klebebandab- 
deckung spater bei der Montage sind sehr zeitintensiv. 
[0003] Eine Alternative besteht im Aufbringen von 
einzelnen Klebepunkten direkt bei der Montage, um 
dann anschlieBend das Teil darauf zu verkleben. Auch 
diese Arbeit ist umstandlich, da die Klebepunkte wieder- 
um miteiner Abdeckung ausgeriistet sind, welche vorab 
entfernt werden muB. 

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Tragerma- 
terialbahn mit beidseitig klebend ausgerusteten Klebe- 
bandabschnitten zur Verfugung zu stellen, so daB diese 
auf einem Handetikettiergerat, wie es beispielsweise 
bei der Aufbringung von Preisetiketten verwendet wird, 
verarbeitetwerden kann, um somit einzelne Klebeband- 
abschnitte direkt sehr schnell auf einem beliebigen Un- 
tergrund aufbringen zu konnen und anschlieBend ein 
beliebiges Teil direkt auf diesen zu verkleben. 
[0005] Gelost wird diese Aufgabe durch eine Trager- 
materialbahn, wie sie im Hauptanspruch niedergelegt 
ist. Die Unteranspruche betreffen vorteilhafte Fortbil- 
dungen des Erfindungsgegenstands sowie besonders 
vorteilhafte Verwendungen desselben. 
[0006] DemgemaB betrifft die Erfindung eine Trager- 
materialbahn , auf der beidseitig selbstklebend ausgeru- 
stete Klebebandabschnitte angeordnet sind, wobei auf 
dieTragermaterialbahn beidseitig eine antiadhasive Be- 
schichtung aufgebracht ist und wobei sich die beiden 
antiadhasiven Beschichtungen im Abweisungsgrad zur 
Klebemasse der Klebebandabschnitte unterscheiden. 
[0007] In einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform 
weist die antiadhasive Beschichtung, die sich auf der 
oberen Seite der Tragermaterialbahn befindet, einen 
niedrigeren Abweisungsgrad auf als die antiadhasive 
Beschichtung, die sich auf der unteren Seite derTrager- 
material befindet. 

Auf diese Weise ist namlich gewahrleistet, daB 

• die einzelnen Klebebandabschnitte auf der Trager- 
materialbahn in Form einer Rolle ohne weitere 
Hilfsmittel (zum Beispiel einer zweiten Abdeckung) 
konfektioniert und dargereicht werden konnen; 
beim Konfektioniervorgang (Zuschnitt der Klebe- 
bandabschnitte) kann das uberflussige Material als 
Gitternetz abgezogen und verworfen werden und 

• die Klebebandabschnitte durch Hilfsmittel (zum 



Beispiel Etikettiergerat) einfach gespendet werden 
konnen. 

[0008] Als Tragermaterialbahn werden vorzugsweise 
5 Papier, ein Papier-Polyolefin-Verbund und/oder eine 
Folie eingesetzt. 

[0009] Als antiadhasive Beschichtung wird vorzugs- 
weise losemittelfrei beschichtetes Silikon eingesetzt. 
[001 0] Weiter vorzugsweise wird die antiadhasive Be- 
10 schichtung und/oder das losemittelfrei beschichtete Si- 
likon mit 0,8 bis 3,7 g/m 2 , bevorzugt 1,3 bis 3,2 g/m 2 ; 
ganz besonders bevorzugt 1,8 bis 2,8 g/m 2 , aufgetra- 
gen. 

[0011] Aber auch losemittelhaltige Systeme als an- 
15 tiadhasive Beschichtung sind moglich, und zwar mit ei- 
ner Auftragsmenge von insbesondere 0,3 bis 1 g/m 2 . 
[0012] Als Trager fur die Klebebandabschnitte wer- 
den weiterhin vorzugsweise bahnformige Materialien 
wie Papier, Vliese, Kunststoffolien und Schaumstoffe 
20 eingesetzt. 

Prinzipiell sind alle Arten von doppelseitig beschichte- 
ten Klebebandern als Basismaterial fur die Klebeband- 
abschnitte geeignet. 

Als Klebemassen fur die Klebebander konnen alle Haft- 

25 klebemassen, wie sie zum Beispiel im SATAS, Hand- 
book of Pressure Sensitive Adhesive Technology, Third 
Edition, erwahntsind, eingesetzt werden. Insbesondere 
eignen sich Natur-ZSynthesekautschukund acrylatba- 
sierende Klebemassen, die aus der Schmelze oder L6- 

30 sung aufgetragen werden konnen. 

[0013] In einer ersten vorteilhaften Verwendung der 
Tragermaterialbahn wird diese in einem Handetikettier- 
gerat eingelegt, aus dem einzelne Klebebandabschnitte 
gespendet werden konnen. 

35 [0014] Besonders vorteilhaft laBt sich die Tragerma- 
terialbahn zur Verklebung von einzelnen Teilen im Kraft- 
fahrzeugbau verwenden, und zwar in Verbindung mit 
dem Handetikettiergerat, aber z.B. auch beim Messe- 
bau oder im Bereich Verpackungen. 

40 [0015] Die erfindungsgemaBe Tragermaterialbahn 
bietet eine Vielzahl von Vorteilen, die derartig nicht vor- 
herzusehen gewesen sind. 

Es entsteht beim Verspenden der Klebebandabschnitte 
kein Zeitverlust durch Abziehen einer Abdeckung und 

45 weniger Mull. Verschiedene GroBen von Klebepunkten 
- in unterschiedlicher Anzahl verklebt - lassen quasi eine 
"Dosierung" der benotigten Menge Klebeband zu. 
[001 6] Im folgenden wird anhand einer Figur eine be- 
vorzugte Ausfuhrungsform der Tragermaterialbahn dar- 

50 gestellt, ohne in irgendeiner Form einschrankend wir- 
ken zu sollen. 

[0017] Die Tragermaterialbahn 1 ist bevorzugt zu ei- 
ner Rolle aufgewickelt. Auf der Tragermaterialbahn 1 
sind die einzelnen Klebebandabschnitte 2 in regelma- 
55 Bigen Abstanden 2 angeordnet. 

DieTragermaterialbahn 1 weist unterschiedliche antiad- 
hasive Beschichtungen 3,4 auf. Die sich auf der unteren 
Seite der Tragermaterialbahn 1 befindende antiadhasi- 
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ve Beschichtung 3 weist einen hoheren Abweisungs- bau. 

grad auf als die antiadhasive Beschichtung 4, die sich 

auf deroberen Seite derTragermaterialbahn 1 befindet. 

[0018] Die Rolle derTragermaterialbahn 1 kann der- 

artig in ein Handetikettiergerat eingelegt werden, aus 5 

dem das Verspenden der Klebebandabschnitte 2 erfol- 

gen kann. 



Patentanspriiche 10 

1. Tragermaterialbahn. auf der beidseitig selbstkle- 
bend ausgerusteten Klebebandabschnitte ange- 
ordnetsind, wobei auf die Tragermaterialbahn beid- 
seitig eine antiadhasive Beschichtung aufgebracht 15 
ist und wobei sich die beiden antiadhasiven Be- 
schichtungen im Abweisungsgrad zur Klebemasse 
der Klebebandabschnitte unterscheiden. 

2. Tragermaterialbahn nach Anspruch 1 , dadurch ge- 20 
kennzeichnet. daB die antiadhasive Beschichtung, 

die sich auf der unteren Seite der Tragermaterial- 
bahn befindet, einen hoheren Abweisungsgrad auf- 
weist als die antiadhasive Beschichtung, die sich 
auf der oberen Seite derTragermaterial befindet. 25 

3. Tragermaterialbahn nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Tragermaterial- 
bahn Papier ein Papier-Polyolefin-Verbund und/ 
oder eine Folie eingesetzt werden. 30 

4. Tragermaterialbahn nach den Anspruchen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Trager fur die 
Klebebandabschnitte bahnformige Materialien wie 
Papier, Vliese Kunststoffolien oder Schaumstoffe 35 
eingesetzt werden. 

5. Tragermaterialbahn nach den Anspruchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die antiadhasive 
Beschichtung mit 0,8 bis 3,7 g/m 2 , bevorzugt 1,3 40 
bis 3,2 g/m 2 , ganz besonders bevorzugt 1 ,8 bis 2,8 
g/m 2 , aufgetragen wird. 

6. Tragermaterialbahn nach den Anspruchen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB als antiadhasive 45 
Beschichtung losemittelfrei beschichtetes Silikon 
eingesetzt wird. 

7. Verwendung der Tragermaterialbahn nach zumin- 
dest einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 50 
durch gekennzeichnet, daB die Tragermaterial- 
bahn in einem Handetikettiergerat eingelegt wird, 
aus dem einzelne Klebebandabschnitte gespendet 
werden konnen. 



55 



Verwendung der Tragermaterialbahn nach zumin- 
dest einem der vorhergehenden Anspruche zur 
Verklebung von einzelnen Teilen im Kraftfahrzeug- 
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Figur 1 
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Notice: This translation is produced by an automated process; it is intended only to make the technical content of the 
original document sufficiently clear in the target language. This service is not a replacement for professional translation 
services. 



[0001] The invention relates to a substrate course, are placed on which reciprocally self adhesive equipped tape sections, 
as well as the use of these in hand labeling equipment. 

[0002] Parts, which to become to be supposed (for the example flat cable, display, cardboard boxes) to become very often 
first complete self adhesive equipped attached by a double sided adhesive tape. This is with very much materials 
consumption connected, and both the edge-same equipment of parts with an adhesive tape, and the necessary withdrawal 
of the tape cover with the assembly very time-intensive are latter. 

[0003] An alternative insists in applying single points of sticking direct with the assembly, in order to then stick 
subsequent part together on it. Also this work is pedantic, since the points of sticking are again equipped with a cover, 
which first remote must become. 

[0004] Object of the invention is it to make a substrate course available with reciprocally adhesive equipped tape sections 
so that this can become processed on hand labeling equipment, how it becomes for example used with the application of 
price labels, in order to thus be able and subsequent any part direct on these stick together to apply single tape sections 
direct very rapid on any ground. 

[0005] Dissolved one becomes this object by a substrate course, as she is laid down in the principal claim. The 
Unteranspruche concern favourable advanced training of the invention article as well as particularly favourable uses of the 
same. 

[0006] The invention accordingly concerns a substrate course, are placed on which reciprocally self adhesive equipped 
tape sections, whereby is reciprocal applied on the substrate course an antiadhesive coating and whereby the two 
antiadhesive coatings differ in the rejection degree to the adhesive of the tape sections. 

[0007] In a first favourable embodiment the antiadhesive coating, which is on the upper side of the substrate course, 
exhibits a lower rejection degree than the antiadhesive coating, which is on the lower side that backing material. 
In this way are ensured that 

the single tape sections on the substrate course in form of a roller without other auxiliary agents (for the example of a 
second cover) to be manufactured and handed can; during the manufacturing procedure (cut of the tape sections) the 
unnecessary material can become as grid network peeled and discarded and 

the tape sections by auxiliary agents (for the example labeling equipment) simple to be donated can. 
[0008] As substrate course become preferably paper, a paper polyolefin composite and/or a film used. 
[0009] As antiadhesive coating preferably solvent-free coated silicone becomes used. 

[0010] More other preferably become the antiadhesive coating and/or the solvent-free coated silicone with 0,8 to 3.7 
g/m< 2> , prefered 1.3 to 3.2 g/m< 2> , whole particularly prefered 1.8 to 2.8 g/m< 2> , applied. 

[0011] In addition, losem ittelhaltige systems as antiadhesive coating are possible, with an order quantity of in particular 
0.3 to 1 g/m< 2> . 

[0012] As carriers for the tape sections sheet materials become further preferably used such as paper, fleeces, plastic 
films and foams. 

Are in principle all types of double sided coated adhesive tapes as base material for the tape sections suitable. 
When adhesives for the adhesive tapes know all detention adhesives, like them for the example in the SATAS, Handbook 
OF Pressure sensitive Adhesive Technology, Third edition, mentioned are, used become. In particular are suitable Natur- 
/Synthesekautschukund acrylate-based adhesives, which from the melt or solution applied to become to be able. 

[0013] In a first favourable use of the substrate course these in hand labeling equipment inserted become, made of which 
single tape sections can be donated. 

[0014] The substrate course can particularly favourable be used for the bond of individual parts in the automobile 
engineering, in compound with the hand labeling equipment, but e.g. also with the building of fairs or in the range 
packages. 

[0015] The substrate course according to invention offers a variety of advantages, which did not have so to be foreseen. 
No time delay from withdrawal of a cover and less refuse result with donations of the tape sections. Various sizes of points 
of sticking - in different number of bonded - permit quasi a "dosage" of the required amount adhesive tape. 

[0016] In the following will on the basis a fig a preferable embodiment of the substrate course shown, without being 
supposed to work in any form limitative. 
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[0017] The substrate course 1 is prefered wound to a roller. On the substrate course 1 the single tape sections are 2 in 
regular intervals 2 placed. 

The substrate course 1 exhibits different antiadhesive coatings 3.4. On the lower side of the substrate course 1 finding 
antiadhesive coating 3 exhibits itself a higher rejection degree than the antiadhesive coating 4, which is on the upper side 
of the substrate course 1 . 

[0018] The roller of the substrate course 1 can become such into hand labeling equipment inserted, from which donations 
of the tape sections 2 can come. 
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